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Certifikany orgéan pre vyrobky (COV) uverejiiuje systémy posudzovania parametrov, aby poskytol informacie o priebehu
procesu posudzovania parametrov dal§im zainteresovanym stranam. Postup je vytvoreny na zaklade Prirucky kvality
Certifikaéného organu pre vyrobky (PK COV). Informacie st uverejnené na www.vud.sk

1 Pojmy a pouzité skratky

cov Certifika¢ny organ pre vyrobky

SL Skuasobné laboratorium

VCOV Veduci certifika¢ného organu pre vyrobky

VSL Veduci skasobného laboratoria

MDV SR Ministerstvo dopravy a vystavby Slovenskej republiky

UNMS SR Urad pre normalizaciu, metrologiu a skigobnictvo Slovenskej republiky
Certifikat Certifikat o nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti vyrobku
Pociato¢na inSpekcia pociato¢na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Priebezny dohl'ad priebezny dohl'ad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia

systému riadenia vyroby

Trh domaci (Slovenska republika) a trh Unie
Technické Specifikacie:

STN Slovenska technicka norma

EN Eurépska norma

hEN Harmonizovana eur6pska norma

TPV Technicky predpis vyrobku

TPR Technické predpisy rezortu

Posudzovanie parametrov je postup, ktory vyrobca musi zabezpecit’ pred uvedenim vyrobku na trh. Obsahom
je overenie vyrobcom deklarovanych parametrov vyrobku postupmi podla zvoleného systému uvedeného
v danom predpise.

Typ vyrobku je subor reprezentativnych trovni alebo tried parametrov vyrobku vyrobeného za pouzitia uréitej
kombinacie surovin alebo inych prvkov v osobitnom vyrobnom procese.

Posudenie nemennosti parametrov sa vykonava pred uvedenim vyrobku na trh, na vzorke vyrobku odobratej
vyrobcom alebo vypoctom, tabulkovou hodnotou podla uréenej technickej Specifikacie. Vykonava sa s ohl'adom
na systém posudzovania parametrov vyrobku.

Certifikacia je postup posudzovania parametrov a postup overovania zhody systému riadenia vyroby.
Certifikaciu vykonava COV podla technickej Specifikacie. Vysledkom je Certifikat.

Pociato¢na in$pekcia — je zistovanie, ¢i je u vyrobcu na vSetkych miestach vyroby zavedeny systém riadenia
vyroby a €i su v organizacnej Struktire vyrobcu utvorené organizac¢né, personalne a technické predpoklady na
trvalé udrziavanie kvality vyroby. V ramci pociatocnej inSpekcie sa pred zacatim vyroby alebo po podstatnej
zmene technoldgie vyroby posudzuje vyroba a podmienky uplatiiovania vnatornej kontroly vo vztahu k vyrobe
konkrétneho vyrobku, vSetkych jeho variantov a skupin vyrobkov, ktoré sa vyrabaju rovnakou technologiou.

Priebezny dohl'ad — je overovanie nemennosti parametrov vyrobku a sledovanie, ¢i v priebehu vyroby je
uplatiiovany systém riadenia vyroby v stlade s poziadavkami urcenej technickej Specifikacie a ¢i vyrobca splnil
opatrenia uloZzené COV pri po¢iato¢nej inSpekcii alebo pri predchadzajiicom priebeznom dohlade.

InSpektor je osoba podla PK COV, kompetentna vykonavat pociato¢né inSpekcie a priebezny dohlad,
spracovavat’ prislusné vystupné dokumenty; je osoba kompetentna odoberat’ vzorky na skasku v SL.

Posudzovatel je osoba podl'a PK COV kompetentna vykonavat’ postidenie a overenie nemennosti parametrov,
certifikaciu vyrobku a spracovavat prislusné vystupné dokumenty.

Technik SL je osoba podl'a PK COV kompetentna vykonavat’ posudenie a overenie nemennosti parametrov
a spracovavat’ prislusné vystupné dokumenty.
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Ziadatel je zakaznik — vyrobca/dovozca/splnomocneny zastupca vyrobcu/distributor, ktory si objedna
certifikaciu, priebezny dohl'ad alebo postdenie a overenie nemennosti parametrov.

Klasifikacia vyrobku je priradenie triedy na zaklade porovnania hodnot parametrov zistenych skuskou
(vypoctom) s pripustnymi hodnotami (kritériami) parametrov definovanych v dokumente, podla ktorého sa
klasifikacia vykonava (zvycajne klasifikacna norma).

2 Postup posudzovania parametrov v systémoch COV-1vl, COV-2vl

2.1 Uvodné &innosti

Pisomnu Zziadost' o vydanie certifikatu vyrobku/systému riadenia podava vyrobca, splnomocneny zastupca,
dovozca alebo distribator (d’alej len ,,ziadatel**) na predpisanom tlacive, pricom uvedie vSetky v nej predpisané
nalezitosti a pripoji v nej predpisané prilohy.

Konanie o vydanie -certifikdtu vyrobku/systému riadenia zac¢ina diom dorucenia pisomnej ziadosti.
Ak ziadost' nie je uplna, posudzovatel' ziadatela pisomne upozorni na nedostatky ziadosti a vyzve ho, aby
Vv uréenej lehote Ziadost’ doplnil alebo odstranil jej iny nedostatok.

Ak to ziadatel v wurenej lehote neurobi, COV v konani nepokracuje a ziadost vrati ziadatelovi.
COV v konani nepokracuje a ziadost’ vrati ziadatelovi aj vtedy, ak ziadatel vzal ziadost’ spit’ pred uzavretim
zmluvy alebo ak zisti, Ze nie je prislu$na technicka Specifikacia, podla ktorych mozno uskuto¢nit’ certifikaciu,
vyrobca zanikol bez pravneho nastupcu po zacéati konania, vyrobok, ktory je uvedeny v Ziadosti, sa prestal
vyrabat’, alebo jeho vyroba bola zakazana alebo zastavena, alebo v tej istej veci prebieha certifikicia u inej
autorizovanej osoby.

Ak pripad vratenia alebo spét’ vzatia ziadosti nenastane, COV do 10 pracovnych dni odo dna, ked je Ziadost
uplna, odosle ziadatelovi ndvrh zmluvy o podmienkach vydania certifikdtu vyrobku/systému riadenia.
Ak ziadatel' navrh zmluvy odmietne alebo ak zmluva nevznikne z iného dévodu, COV v konani nepokracuje
a ziadost vrati ziadatel'ovi.

Odstlpit’ od zmluvy méze ziadatel, COV: ak ziadatel, COV neplni zmluvu alebo je najmenej dva mesiace
neéinny/a a bez sucinnosti zainteresovanych strdn nemozno v plneni zmluvy pokracovat’.

2.2 Vzorky vyrobkov
2.2.1 Vyber vzoriek

Posudzovatel’, podl'a Specifikacii, ur¢enych v technickej Specifikacii a podl'a definicie oblasti pouzitia vyrobku,
stanovi vzorky a rozsah skiSok na ucely posudenia parametrov vyrobku v rozsahu ziadosti ziadatela. Pri
rozhodovani postupuje so zretel'om na objektivitu skusania a efektivitu vydavkov ziadatela.

2.2.2 Odber vzoriek

Odber vzoriek vykonava ziadatel’.

2.2.3 Skusanie vzoriek
Skuskami na ucely posudzovania parametrov su skuska typu vyrobku, planovana skuska a kontrolna skuska.
Vysledky skusok sa dokumentuji protokolmi o sktiskach a o vypoctoch.

2.3 Postup posudzovania parametrov
Systém posudzovania parametrov stanovi COV na zaklade tdajov deklarovanych v Ziadosti ziadatel'om.

2.3.1 Systémy posudzovania parametrov

Posudzovanie parametrov vyrobkov, na ktoré sa vztahuju technické Specifikacie, vykona COV jednym alebo
kombindciou niekol’kych systémov posudzovania parametrov oznaenych ako systém COV-1vl, systém
COV-2vl:

a) systém COV-1v1: pozostava z tychto ¢innosti:




Postup P1 strana 5z9
VUD, a.s. , - vyd. (datum) 1(20.03.2019)
5 Systémy posudzovania parametrov v )
ilina neregulovanej oblasti rev. (datum) 0(---)
g ) zmena (datum) 0(---)

1. vyrobca vykona
la. riadenie vyroby,

2. COV vyda certifikat na zaklade:

2a. posudenia parametrov na zaklade skusky (na zéklade vzoriek odobranych vyrobcom),
vypoctu typu, tabul’kovych hodnot alebo opisnej dokumentacie vyrobku,

b) systém COV-2v1: pozostava z tychto ¢innosti:
1. vyrobca vykona
la. riadenie vyroby,
1b. d’alsie skusky vzoriek odobratych vo vyrobni podl'a predpisanych planov sktsok,
dokumentacie vyrobku,
2. COV vyda certifikat na zaklade
2a. posudenia parametrov na zaklade skisky (na zaklade vzoriek odobranych vyrobcom),
vypoctu, tabul’kovych hodnoét alebo opisnej dokumentacie vyrobku,
2b. pociatocnej inSpekcie vyrobného zavodu a systému riadenia vyroby,
2c. priebezného dohl'adu nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systému
riadenia vyroby.

2.4 Postup overovania zhody systému riadenia vyroby

2.4.1 Postup overovania zhody systému riadenia vyroby

Systémom riadenia vyroby je stala organizacia vnutornej kontroly vyrobcu, ktora zabezpecuje, aby proces
vyroby a vyrobeny vyrobok boli v sulade so stanovenymi poziadavkami na nemennost’ parametrov vyrobku
podla ur€enej normy/technickej $pecifikacie.

Systém riadenia vyroby zahina:
a) vydavanie prevadzkovych predpisov upravujucich kontrolné postupy,
b) vykonavanie kontrolnych postupov podla prevadzkovych predpisov,
¢) zaznamenavanie vykonanych kontrol a ich vysledkov,
d) vyuzivanie vysledkov kontrol a vykonanych skusok na napravu zistenej nezhody parametrov
vyrobku s poziadavkami podl'a ur¢enej technickej Specifikacie a na ipravu kontrolnych postupov s
cielom odstranit’ pri¢inu tejto nezhody.

Podrla druhu a zloZenia vyrobku, technolégie jeho vyroby a citlivosti parametrov jeho vlastnosti na zmeny vo
vyrobe kontrolné postupy zahiiaju vSetky alebo len niektoré z tychto ¢innosti:
a) opis a kontrolu vstupnych surovin, polotovarov, komponentov alebo ich ¢asti alebo zloziek,
b) kontrolu pouzivaného vyrobného zariadenia v jednotlivych medzistupiioch vyroby, najmi
nastavenie strojov a ich vybavenie.

Uplatiiovanie systému riadenia vyroby musi vyrobca organizovat’ tak, aby vyrobu opustili len vyrobky, ktoré
presli vSetkymi kontrolnymi postupmi uréenymi v prevadzkovych predpisoch. Ak vyrobok opustil vyrobu a bol
expedovany skor, nez vyrobcea zistil vSetky vysledky kontrolnych postupov, bezodkladne o tom upovedomi jeho
odberatel’a.

Vyrobca je povinny vypracuvat’ spravy o vysledkoch vykonanych kontrolnych postupov a sledovat, ¢i vyrobok
presiel vSetkymi kontrolnymi postupmi podl'a prevadzkovych predpisov. Zo sprav musi jednoznacne vyplyvat,
ze vyrobok ma vSetky parametre podla urcenej technickej Specifikacie. Pri vyhodnocovani vysledkov
kontrolnych postupov sa prednostne uplatiuji Statistické metody.

Ak sa kontrolnymi postupmi v niektorej faze alebo medzistupni vyroby zisti, Ze vyrdbany vyrobok nema
parametre podla ur€enej technickej Specifikacie, vyrobca je povinny bezodkladne vykonat’ ikony na odstranenie
pri¢in zistenej nezhody. Po odstraneni nezhody vyrobca zabezpeci opakovanie kontrolnych postupov urcenych
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prevadzkovymi predpismi. Vyrobky, ktoré nie st v zhode s parametrami podl'a urenej technickej Specifikacie,
vyrobca bezodkladne vyradi z dodavky urcenej na spristupnenie na trhu, vhodne ich oznaéi a az do rozhodnutia
o ich pouziti uskladni ich oddelene od ostatnych vyrobkov.

Vyrobca je povinny pre kazdé miesto vyroby, v ktorom sa vyraba vyrobok, jeho Cast’ alebo zlozka, a pre kazdy
stupen vyroby poverit zamestnanca, aby zabezpecoval postupy posudzovania parametrov vyrobku, zistoval a
zaznamenaval vSetky pripady nezhody s uréenou normou/technickou $pecifikaciou a uréoval opatrenia na
odstranenie zistenej nezhody. Povereny zamestnanec musi mat’ potrebné vedomosti o systéme riadenia vyroby a
o technoloégii vyroby.

Vyrobca je povinny zabezpeéit', aby sa na kontrolné postupy pouzivali len zariadenia schopné prevadzky,
overené¢ a kalibrované. Na kontrolné postupy musi mat’ vyrobca kontrolné, skuSobné a meracie zariadenia a
ostatné potrebné vybavenie. Ak vyrobca nema také zariadenie alebo vybavenie, je povinny zabezpeéit, aby
kontrolné postupy vykonala ind osoba, ktord ma potrebné zariadenie a vybavenie a zamestnancov spdsobilych na
ich pouzivanie.

Vyrobca je povinny viest dokumentaciu systému riadenia vyroby, v ktorej zaznamenava opis vyroby, datum
vyroby, pouzity kontrolny postup, zistené vysledky a kritéria zhody parametrov vyrobku.

Vyrobca je povinny po cely ¢as vyroby uchovavat’ Gplnt dokumentaciu o vyrobku a o jednotlivych Sarziach
vyrobeného vyrobku vratane vyrobnych detailov a tidajov o parametroch podstatnych vlastnosti vyrobku, ako aj
zaznamy o tom, komu bol expedovany vyrobok alebo jeho Sarze ako prvému odberatel'ovi. Vyrobok a jeho Sarze
musia byt’ jednoznac¢ne identifikovatel'né a podrobnosti o jeho vyrobe spitne vysledovatel'né.

2.4.2  InSpekcie

Inspekciami na ucely certifikdcie st pociatocnd inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby (d’alej len
,pociatocnd inSpekcia®) a priebezny dohlad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia
systému riadenia vyroby (d’alej len ,,priebezny dohlad*). Poc¢iato¢nli inSpekciu a priebezny dohl'ad vykonava
Cov.

2.4.3 Pociatocna inSpekcia

Utelom pociatotnej indpekcie je zistit, &i je u vyrobcu na vietkych miestach vyroby zavedeny systém riadenia
vyroby a ¢i su v organizac¢nej Struktire vyrobcu utvorené organizac¢né, personalne a technické predpoklady na
trvalé udrziavanie kvality vyroby. V ramci pociatocnej inSpekcie sa pred zacatim vyroby alebo po podstatnej
zmene technolégie vyroby posudzuje vyroba a podmienky uplatiiovania vnutornej kontroly vo vztahu k vyrobe
konkrétneho vyrobku, vsetkych jeho variantov a skupin vyrobkov, ktoré sa vyrabaju rovnakou technologiou.

Pociato¢na in$pekcia sa vykonava pri zacati vyroby vyrobku.

2.4.4  Priebeiny dohlad

Utelom priebezného dohladu je sledovat’ v priebehu vyroby, ¢i uplatiiovany systém riadenia vyroby je v silade
s poziadavkami urcenej technickej Specifikacie a ¢i vyrobca splnil opatrenia uloZzené COV pri pociatocnej
in$pekcii alebo pri predchadzajicom priebeznom dohlade.

Planovany priebezny dohl'ad sa uskutociiuje na podklade pisomnej spravy z pociatocnej inSpekcie v lehotach
podla planu vykonavania priebezného dohl'adu vypracovaného COV na zéklade urcenej technickej Specifikacie.
Neplanovany priebezny dohl'ad sa vykona

a) na zaklade ozndmenia vyrobcu o zmene technologie vyroby alebo o zmene organizacie vnutornej
kontroly vyroby,

b) na kontrolu odstranenia nedostatkov zistenych predchadzajticim priebeznym dohl'adom alebo
kontrolou vykonanou organom uréenym vykonom dozoru nad trhom,
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¢) pri obnoveni vyroby, ak prerusenie vyroby trvalo dlhsie ako 12 mesiacov.

Cas medzi vykonanim priebezného dohl'adu stanovi VCOV v zmluve uzavretej medzi COV a vyrobcom.

Vykonanie priebezného dohladu zabezpeci inspektor tak, ze 1 mesiac pred planovanym terminom vykonu
nasledujiiceho priebezného dohladu zasle o tom vyrobcovi oznam. Priebezny dohl'ad vykona inSpektor.
Vysledok priebezného dohladu a posudenie akychkol'vek zmien, odstrdnenia nedostatkov, nezhod ako aj
posudenie stalej ucCinnosti systému riadenia vyroby, jeho doveryhodnost, sulad s technickymi
$pecifikaciami sa uvedie v pisomnej Sprave o vysledku priebezného dohl'adu nad systémom riadenia vyroby a
posudzovania a hodnotenia systému riadenia vyroby.

Vyrobca je povinny bezodkladne oznamovat’' COV zmeny technoldgie vyroby a pouzitych surovin, polotovarov
a

komponentov, ktoré maju alebo moézu mat’ vplyv na vlastnosti vyrobku, ako aj organizacné a personalne zmeny
v systéme riadenia vyroby, ktoré maju alebo mozu mat’ vplyv na vnutorna kontrolu.

2.5 Rozhodnutia COV o vydani certifikatu

2.5.1 Vydanie spravy o certifikacii

Sprava obsahuje konstatovanie o tom, Ze sa systémami posudzovania parametrov preukazalo, ze parametre
vyrobku a systém riadenia vyroby (Sprava o vysledku pociato¢nej in§pekcie miesta vyroby a systému riadenia
vyroby) st v zhode alebo nezhode s parametrami podl'a technickej $pecifikacie.

2.5.2 Rozhodnutie COV o vydani certifikatu
V pripade, Ze zavery spravy o certifikacii su kladné (parametre vyrobku a systém riadenia vyroby su v zhode),
vyda VCOV Rozhodnutie o vydani certifikatu. V opa¢nom pripade vyda oznamenie o nevydani certifikatu.

2.5.3  Vydanie certifikdtu a jeho platnost
Na zaklade zisteni z konania o vydanie certifikatu COV vyda:
- certifikat (podla PK COV), ak sprava o certifikacii obsahuje konstatovanie o tom, Ze sa

systémami posudzovania parametrov preukazalo, Ze parametre vyrobku, pripadne systém riadenia vyroby

su v zhode s parametrami podl'a urcenej technickej Specifikacie;

- Oznamenie o nevydani certifikatu vyrobku/systému riadenia (podl'a PK COV), ak sprava o certifikacii
obsahuje konstatovanie o tom, Ze sa systémami posudzovania parametrov preukazalo, ze aspon jeden z
parametrov podstatnych vlastnosti vyrobku a/alebo systém riadenia vyroby nie su v zhode s parametrami
podl'a ur¢enej technickej Specifikacie;

Certifikat je platny odo dna, ktory je v iom uvedeny ako den platnosti. Certifikat sa vydava s platnostou ako urci
VCOV.

COV mobze obmedzit’ platnost’ certifikatu aj vtedy, ak:
a) vyrobca pripravuje zmenu technoldgie vyroby alebo zmenu systému riadenia vyroby, a to na ¢as vykonania
zmeny,
b) udaje o vyrobku alebo systéme riadenia vyroby maji ¢asovo obmedzenu platnost’, a to na ¢as ich platnosti,
¢) odstranenie zistenej nepodstatnej odchylky od uréenej technickej Specifikacie vyzaduje systémovi zmenu Vv
technologii vyroby alebo zmenu v systéme riadenia vyroby, a to na ¢as ich uskuto¢nenia, najviac v§ak na
pat’ rokov.

Certifikat mozno kopirovat’ len ako celok. Kopirovat’ len jeho ¢ast’ mozno len so stthlasom COV, ktora ho
vydala.

Ak sa pocas platnosti certifikatu zmenia tidaje, ktoré su jeho obsahom, ale zmena nie je dovodom na jeho
zru$enie, COV vyda na zaklade ziadosti certifikat obsahujaci nové udaje.

V pripade, ze ziadatel’ poda Ziadost’ o vydanie duplikatu, naklady suvisiace s vydavanim duplikat certifikatu
fakturuje COV Zziadatel'ovi o vydanie duplikatov.
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Pocas platnosti certifikatov moze nastat’ obmedzenie rozsahu certifikatu, rozsirenie rozsahu certifikatu,
pozastavenie platnosti certifikatu.

2.5.4 Zastavenie konania o vydanie certifikatu a vratenie Ziadosti vyrobcovi

Pred uzatvorenim zmluvy sa vrati ziadost’ vyrobcovi v pripadoch, ak:

a) ziadatel’ vzal ziadost spat’,

b) zisti sa, ze

1. vyrobok nie je vhodny na certifikiciu v rozsahu podanej Ziadosti,
. autorizacia bola odnata po podani ziadosti,
. neexistuje uréend technicka $pecifikacia, podl'a ktorej mozno uskutoénit’ certifikaciu,
. vyrobca zanikol bez pravneho nastupcu po zacati konania,
. vyrobok, ktory je uvedeny v ziadosti, sa prestal vyrabat’, alebo jeho vyroba bola zakazana alebo
zastavena, alebo

¢) v tej istej veci prebieha certifikdcia u inej akreditovanej/autorizovanej osoby.

W AW N

Ziadatel’ moze vziat’ Ziadost' spit’ len do uzavretia zmluvy.

Ziadatel’ moze odstupit’ od zmluvy, ak COV neplni zmluvu alebo je najmenej dva mesiace ne¢innd. COV moze
odstupit’ od zmluvy, ak vyrobca neplni zmluvu, je najmenej dva mesiace necinny a bez jeho stcinnosti
nemozno v plneni zmluvy pokracovat’, alebo ak vznikne prekazka v plneni zmluvy podla odseku a) alebo b)
alebo c).

2.5.5 ZruSenie SK/CE certifikatu

COV zac¢ne konanie o zruSenie certifikatu, ak zisti, Ze:

1. vyrobca neodstranil v uréenej lehote nezhodu vyrobku alebo systému riadenia vyroby;

2. parametre podstatnych vlastnosti vyrobku podla vysledku kontrolnych skuaSok nie st v zhode s
parametrami typu vyrobku, deklarovanymi v technickej $pecifikacii alebo s vysledkami skuasky typu
vyrobku;

3. systém riadenia vyroby trvalo nezabezpecuje pozadovant troven kontroly vyroby;

4. vyrobca uskutocnil zmenu technologie vyroby alebo zmenu pouzitych surovin, polotovarov, alebo

komponentov, ktoré maju taky podstatny vplyv na parametre vyrobku, Ze je potrebna nova certifikacia;

5. vyrobca neumoznil COV alebo jej subdodavatel’'ovi vykonat’ priebezny dohl’ad alebo kontrolné skusky;

Konanie o zrusenie certifikatu je zacaté diom dorucenia oznamenia o zacati konania tomu, kto bol Ziadatel'om
v konani o vydanie certifikatu. Ak sa v konani o zrusenie certifikatu preukaze niektory z dovodov podl'a
bodov 1. az 5., COV certifikat zrusi po pisomnom vyjadreni sa vyrobcu k dévodu 1. az 5.

Ak o zrusenie certifikatu poziadal vyrobca, COVcertifikat bezodkladne zrusi bez d’alSieho skimania.

3 Daldie ¢innosti COV

COV vydava nasledujtce doklady:
- potvrdenie COV o zacati konania (podl'a PK COV);

Uvedené dokumenty vydava COV iba pre ti osobu, ktora poziadala o posudzovanie parametrov.

4 Uznavanie dokladov

4.1 Podmienky uznania protokolov

Ak vyrobca alebo ziadatel’ predlozi dokumenty vo forme protokolov o skuSkach, klasifikacnych protokolov,
sprav o pociatocnej inSpekcii, sprav o priebeznom dohl'ade, posudzovatel’ moze tieto vysledky pouzit’ pre
postudenie parametrov vyrobku, ak:

- vysledky su interpretovatel'né v zmysle platnych technickych Specifikacii;
- protokol je vystaveny na ziadatel’a, pripadne Ziadatel’ ma splnomocnenie majitel’a protokolu na jeho
pouzivanie;
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- subjekty st akreditované v ramci oficialnych akredita¢nych systémov;

- dokumenty st vysledkom akreditovanej ¢innosti;

- dokumenty su predlozené ako originaly, notarsky overené kopie alebo kopie overené Statutarnym
zastupcom ziadatel’a (v tomto pripade moze posudzovatel/technik SL pozadovat’ v pripade pochybnosti
original dokumentu). Pre pouzivanie elektronickych verzii dokumentov pozri poznamku;

- dokumenty su predloZené v jazyku zrozumite'nom pre vykonavatel'a (Slovensky, Cesky a Anglicky jazyk).

COV moze uznat alebo neuznat’ protokol na zaklade pisomného vyjadrenia niektorého zo subdodavatel'ov COV.

V pripade, ak objednavatel’ predlozi viac dokladov k jednej vlastnosti vyrobku, posudzovatel’/technik SL pouzije
vysledky podl'a nasledujucej hierarchie (zoradené od vysSej dokazovej hodnoty po nizsiu):

- sktiska podl'a normového postupu,

- roz8irenie vysledkov skusky podla pravidiel priamej aplikacie vysledkov,

- roz$irenie vysledkov skusky podla pravidiel rozsirenej aplikacie vysledkov,

- vypocet podl'a normového postupu,

- sktiska podl’a nenormového postupu,

- vypocet podl'a nenormového postupu,

- posudenie expertom.

V pripade, ak objednavatel predlozi viac protokolov o skuske vyrobku z réznymi vysledkami,
posudzovatel/technik SL pouZije pre postdenie parametrov najhorsi vysledok z tych protokolov, ktoré spifiaja
poziadavky podrla tejto kapitoly.

Poznamka:
Elektronické verzie dokumentov (napr. protokoly o skuskach, protokoly o klasifikacii) musia byt doplnené
pisomnym potvrdenim vyrobcu (Ziadatela). V tomto pisomnom potvrdeni musi byt uvedené:
- nazov a adresa vyrobcu (Ziadatela),
- zoznam zaslanych suborov (ndzov suboru, datum vytvorenia suboru, velkost suboru, ¢islo dokumentu),
- vyhldsenie, ze obsah suborov je zhodny s vydanymi dokumentmi,
- podpis Statutdarneho zastupcu vyrobcu (Ziadatela).

Odporuca sa, aby navrh pisomného potvrdenia pre vyrobcu (ziadatela) pripravil posudzovatel/technik SL po
prestudovani obsahu suborov uz iba pre tie subory, ktoré budu vyuzité pri posudzovani parametrov. Overenie
obsahu suborov moze vykonat aj posudzovatel/technik SL, ak mu vyrobca (Ziadatel) predlozi k nahliadnutiu
originaly dokumentov. O takomto overeni vykona pisomny zaznam s rovnakym obsahom ako je predpisané pre
pisomné potvrdenie vyrobcu (Ziadatel'a).

Pisomné potvrdenie vyrobcu (Ziadatela) alebo zdznam o overeni posudzovatelom/technikom SL musi byt
sucastou sprievodnej dokumentdacie projektu.
Overenie obsahu stiborov sa nevykonava, ak:
- je preukazatelné, ze subory boli vytvorené priamo organizdciou, ktora dokumenty vydala a s ochranou pred
zmenou obsahu,
- boli subory dorucené priamo z elektronickej adresy organizacie, ktord dokumenty vydala.




