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Inspekény organ VUD, a.s. (I0) uverejfiuje postup podiatoénej inspekcie vyrobného zavodu, systému
riadenia vyroby a priebezného dohladu nad systémom riadenia vyroby, aby poskytol informacie
o procesoch 10 dalSim zainteresovanym stranam. Postup je vytvoreny na zaklade Prirucky Kvality

Indpekény organ VUD, a.s. (PK |0). Informécie su uverejnené na www.vud.sk.

1 POJMY A POUZITE SKRATKY

Zakon

Nariadenie CPR

Zakon NR SR ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona €. 91/2016 Z. z.

Nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 z 9. marca
2011, ktorym sa ustanovuju harmonizované podmienky uvadzania
stavebnych vyrobkov na trh aktorym sa zruSuje smernica Rady
89/106/EHS

Vyhlaska Vyhlaska MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z. ktorou sa ustanovuje zoznam
skupin stavebnych vyrobkov a systémy posudzovania parametrov v zneni
vyhlasky €. 177/2016 Z. z.

AO Autorizovana osoba

NO Notifikovana osoba

PK 10 Prirucka kvality Indpekény organ VUD, a.s.

10 InSpekény organ

SL Skusobné laboratorium

cov CertifikaCny organ na vyrobky

MDV SR Ministerstvo dopravy vystavby Slovenskej republiky

Pociato€na inSpekcia
Priebezny dohlad

Pociato€na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby

Priebezny dohlad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a
hodnotenia systému riadenia vyroby

SRV Systém riadenia vyroby
Technické Specifikacie:

STN Slovenska technicka norma
EN Eurépska norma

hEN Harmonizovana eurépska norma
STP Slovenské technické posudenie
ETP Eurdpske technické posudenie

M Metodicky postup vykonu inSpekcie

Pocéiato€na inSpekcia — je zistovanie, &i je u vyrobcu na vSetkych miestach vyroby zavedeny systém
riadenia vyroby a &i su v organizacnej Struktire vyrobcu utvorené organizacné, personalne a technické
predpoklady na trvalé udrziavanie kvality vyroby. V ramci pociato€nej inSpekcie sa pred zacatim
vyroby alebo po podstatnej zmene technoldgie vyroby posudzuje vyroba a podmienky uplathovania
vnutornej kontroly vo vztahu k vyrobe konkrétneho vyrobku, vSetkych jeho variantov a skupin
vyrobkov, ktoré sa vyrabaju rovnakou technolégiou.

Priebezny dohlad — je overovanie nemennosti parametrov vyrobku a sledovanie, €i v priebehu vyroby
je uplatiiovany systém riadenia vyroby v sulade s prisluSnym Metodickym postupom vykonu inSpekcie
(M) vypracovany IO a Zakonom/Nariadenim CPR a ¢i vyrobca splnil opatrenia ulozené AO/NO
pri pociato€nej inSpekcii alebo pri predchadzajucom priebeZznom dohlade.
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InSpektor je osoba podla PK IO, kompetentna vykonavat pociatocné inSpekcie a priebezné dohlady,
spracovavat prislusné vystupné dokumenty; je osoba kompetentna prebrat’ vzorky na skusku v SL.

Ziadatel je zakaznik — vyrobca/dovozca/splnomocneny zastupca vyrobcu/distributor, ktory si objedna
pociatocnu inSpekciu, alebo priebezny dohlad (podla Zakona, Nariadenia CPR).

2. Postup vykonavania poéiatoénych inSpekcii a priebeznych dohladov v systémoch 1, 1+, |, I+,
2+, |1+,

2.1 Uvodné éinnosti

Pisomnu ziadost o vykonanie pociatocnej inSpekcie/priebezny dohlad systému riadenia vyroby
podava COV, vyrobca, splnomocneny zastupca, dovozca alebo distribator (dalej len ,ziadatel)
na predpisanom tlacive, priCom uvedie v8etky v nej predpisané nalezitosti a pripoji v nej predpisané
prilohy.

Konanie o vykonanie pocCiatocnej inSpekcie/priebezného dohladu systému riadenia vyroby zacina
driom dorucenia pisomnej Ziadosti.

Ak ziadost nie je uplna, IO pisomne, telefonicky alebo mailom upozorni na nedostatky Ziadosti a vyzve
ho, aby v uréenej lehote Ziadost’ doplnil alebo odstranil jej iny nedostatok.

Ak to ziadatel v urCenej lehote neurobi, 10 v konani nepokraduje a ziadost vrati ziadateflovi.
IO v konani nepokraduje a ziadost vrati ziadatelovi aj vtedy, ak ziadatel vzal ziadost spat pred
uzavretim zmluvy alebo ak zisti, Ze nie je prislusna na inSpekciu v rozsahu podanej Zziadosti,
autorizacie/notifikacie jej bola odhata po podani ziadosti, neexistuje ur€ena norma (STN, hEN) ani
STP/ETP, podla ktorych mozZno uskutoCnit inSpekciu, vyrobca zanikol bez pravneho nastupcu po
zacati konania, vyrobok, ktory je uvedeny v Ziadosti, sa prestal vyradbat, alebo jeho vyroba bola
zakazana alebo zastavena, alebo v tej istej veci prebieha inSpekcia u inej AO/NO/IO.

Ak pripad vratenia alebo spat’ vzatia ziadosti nenastane, |0 do 10 pracovnych dni odo dfia, ked je
Ziadost Uplna, odoSle ziadatelovi navrh zmluvy o podmienkach vykonania pociatocnej
in8pekcie/priebeZzného dohladu systému riadenia vyroby.

Ak Ziadatel navrh zmluvy odmietne alebo ak zmluva nevznikne z iného dévodu, IO v konani
nepokraCuje a Ziadost vrati Ziadatefovi. Odstupit od zmluvy mézZe Ziadatel: ak Ziadatel, 10 neplni
zmluvu alebo je najmenej dva mesiace necinny/a a bez sucinnosti zainteresovanych stran nemozno v
plneni zmluvy pokracovat.

2.2 Postup overovania zhody systému riadenia vyroby
2.2.1 Systém riadenia vyroby

Systémom riadenia vyroby je stala organizacia vnutornej kontroly vyrobcu, ktora zabezpecuje, aby
proces vyroby a vyrobeny vyrobok boli v sulade s poZiadavkami Zakona/Nariadenia CPR na
nemennost parametrov podstatnych vlastnosti vyrobku podra uréenej normy (STN, hEN) alebo STP,
ETP.

Systém riadenia vyroby zahifia

a) vydavanie prevadzkovych predpisov upravujucich kontrolné postupy,
b) vykonavanie kontrolnych postupov podla prevadzkovych predpisov,
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¢) zaznamenavanie vykonanych kontrol a ich vysledkov,

d) vyuzivanie vysledkov kontrol a vykonanych skuSok na napravu zistenej nezhody parametrov
podstatnych vlastnosti vyrobku s poZiadavkami podla uréenej normy (STN, hEN) alebo podfa
STP/ETP a na upravu kontrolnych postupov s cielom odstranit’ pri€inu tejto nezhody.

Podfla druhu a zlozenia vyrobku, technolégie jeho vyroby a citlivosti parametrov jeho podstatnych
vlastnosti na zmeny vo vyrobe kontrolné postupy zahffaju vSetky alebo len niektoré z tychto €innosti:

a) opis a kontrolu vstupnych surovin, polotovarov, komponentov alebo ich ¢asti alebo zloziek,

b) kontrolu pouzivaného vyrobného zariadenia v jednotlivych medzistupnoch vyroby, najma
nastavenie strojov a ich vybavenie.

Uplathovanie systému riadenia vyroby musi vyrobca organizovat tak, aby vyrobu opustili len vyrobky,
ktoré presli vetkymi kontrolnymi postupmi uréenymi v prevadzkovych predpisoch. Ak vyrobok opustil
vyrobu a bol expedovany skor, nez vyrobca zistil vSetky vysledky kontrolnych postupov, bezodkladne
o tom upovedomi jeho odberatela.

Vyrobca je povinny vypracuvat spravy o vysledkoch vykonanych kontrolnych postupov a sledovat, €i
vyrobok preSiel vSetkymi kontrolnymi postupmi podla prevadzkovych predpisov. Zo sprav musi
jednoznacne vyplyvat, Ze vyrobok ma vSetky parametre podstatnych vlastnosti podla urenej normy
(STN, hEN) alebo podla STP/ETP. Pri vyhodnocovani vysledkov kontrolnych postupov sa prednostne
uplatiuju Statistické metody.

Ak sa kontrolnymi postupmi v niektorej faze alebo medzistupni vyroby zisti, Ze vyrabany vyrobok nema
parametre podstatnych vlastnosti podla ur¢enej normy (STN, hEN) alebo podla STP/ETP, vyrobca je
povinny bezodkladne vykonat ukony na odstranenie pricin zistenej nezhody. Po odstraneni nezhody
vyrobca zabezpeéi opakovanie kontrolnych postupov uréenych prevadzkovymi predpismi. Vyrobky,
ktoré nie su v zhode s parametrami podstatnych vlastnosti podla uréenej normy (STN, hEN) alebo
podla STP/ETP, vyrobca bezodkladne vyradi z dodavky uréenej na spristupnenie na trhu, vhodne ich
oznadi a aZ do rozhodnutia o ich pouziti uskladni ich oddelene od ostatnych vyrobkov.

Vyrobca je povinny pre kazdé miesto vyroby, v ktorom sa vyrdba vyrobok, jeho &ast' alebo zloZka, a
pre kazdy stupeh vyroby poverit zamestnanca, aby zabezpe€oval postupy posudzovania parametrov
podstatnych vlastnosti vyrobku, zistoval a zaznamenéaval vSetky pripady nezhody s uréenou normou
(STN, hEN) alebo STP/ETP a uroval opatrenia na odstranenie zistenej nezhody. Povereny
zamestnanec musi mat’ potrebné vedomosti o systéme riadenia vyroby a o technoldgii vyroby.

Vyrobca je povinny zabezpecit, aby sa na kontrolné postupy pouzivali len zariadenia schopné
prevadzky, overené a kalibrované. Na kontrolné postupy musi mat vyrobca kontrolné, skuSobné a
meracie zariadenia a ostatné potrebné vybavenie. Ak vyrobca nema také zariadenie alebo vybavenie,
je povinny zabezpecit, aby kontrolné postupy vykonala ina osoba, ktora ma potrebné zariadenie a
vybavenie a zamestnancov spdsobilych na ich pouzivanie.

Vyrobca je povinny viest dokumentaciu systému riadenia vyroby, v ktorej zaznamenava opis vyroby,
datum vyroby, pouzity kontrolny postup, zistené vysledky a kritéria zhody parametrov podstatnych
vlastnosti vyrobku.

Vyrobca je povinny po cely €as vyroby a 10 rokov odo dfia jej skonéenia uchovavat uplnu
dokumentaciu o vyrobku a o jednotlivych Sarziach vyrobeného vyrobku vratane vyrobnych detailov a
udajov o parametroch podstatnych vlastnosti vyrobku, ako aj zaznamy o tom, komu bol expedovany
vyrobok alebo jeho Sarze ako prvému odberatelovi. Vyrobok a jeho Sarze musia byt jednoznacne
identifikovatelné a podrobnosti o jeho vyrobe spatne vysledovatelné.
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2.2.2 InSpekcie

InSpekciami na Ucely certifikacie su pociato¢na inSpekcia miesta vyroby a systému riadenia vyroby
(dalej len ,pociato¢na inSpekcia“) a priebezny dohlad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania
a hodnotenia systému riadenia vyroby (dalej len ,priebezny dohlad“). Pociato¢nu inSpekciu a
priebezny dohfad vykonava IO.

2.2.3 Poéiato¢éna inspekcia

Ugelom podciatoénej indpekcie je zistit, &i je u vyrobcu na vSetkych miestach vyroby zavedeny systém
riadenia vyroby a ¢&i su v organiza€nej Strukture vyrobcu utvorené organizaCné, personalne a technické
predpoklady na trvalé udrziavanie kvality vyroby. V ramci pociatoCnej inSpekcie sa pred zacatim
vyroby alebo po podstatnej zmene technolégie vyroby posudzuje vyroba a podmienky uplatfiovania
vnutornej kontroly vo vztahu k vyrobe konkrétneho vyrobku, vSetkych jeho variantov a skupin
vyrobkov, ktoré sa vyrabaju rovnakou technolégiou. Pociato¢na inSpekcia sa vykonava pri zacati
vyroby stavebného vyrobku. Zistenia su zaznamenavané do tlaCiva Zaznam z vykonania pociatocnej
inSpekcie, ktory je vypracovany v sulade so Zakonom/Nariadenim CPR a s technickymi Specifikaciami
(STN/hEN resp. STP/ETP). Postup vykonu pociato¢nej inSpekcie je popisany v prisluSnom
Metodickom postupe vykonu inSpekcie (M1) vypracovany 10. Vysledok pociato¢nej inSpekcie
a posudenie stalej Gcinnosti systému riadenia vyroby, jeho déveryhodnost, sulad
so Zakonom/Nariadenim CPR a s technickymi Specifikaciami (STN/hEN resp. STP/ETP) sa uvedie
v pisomnej Sprave o vysledku pociatocnej in§pekcie nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a
hodnotenia systému riadenia vyroby.

2.2.4 Priebezny dohlad

Ugelom priebezného dohladu je sledovat v priebehu vyroby, &i uplatiiovany systém riadenia vyroby je
v sullade s poZiadavkami uréenej normy STN, hEN alebo ETP/STP a Zakonom/Nariadenim CPR a &i
vyrobca splnil opatrenia uloZzené AO/NO pri pociatoénej inSpekcii alebo pri ostatnom priebeZznom
dohlade. Planovany priebezny dohfad sa uskutoriuje na podklade pisomnej spravy z pociatoénej
inSpekcie v lehotach podla planu vykonavania priebezného dohfadu vypracovaného IO na zaklade
uréenej normy (STN, hEN) alebo na zaklade STP/ETP. Neplanovany priebeZzny dohlad sa vykona:

a) na zaklade oznamenia vyrobcu o zmene technoldgie vyroby alebo o zmene organizacie
vnutornej kontroly vyroby,

b) na kontrolu odstranenia nedostatkov zistenych predchadzajicim priebeznym dohfadom
alebo kontrolou vykonanou orgadnom uréenym vykonom dozoru nad trhom

c) pri obnoveni vyroby, ak prerusenie vyroby trvalo dihSie ako 12 mesiacov.
Cas medzi vykonanim priebezného dohladu nesmie byt dihsi ako 12 mesiacov.

Vykonanie priebeZzného dohladu zabezpedi inSpektor tak, Ze 1 mesiac pred planovanym terminom
vykonu nesledujuceho priebeZzného dohfadu za$le o tom vyrobcovi oznam. PriebeZzny dohlad sa
vykonava na overenie SRV poc&as vyroby. Zistenia su zaznamenavané do tladiva Zdznam z vykonania
priebeZzného dohladu, ktory je vypracovany v sulade so Zakonom/Nariadenim CPR a s technickymi
Specifikaciami (STN/hEN resp. STP/ETP). Postup vykonu priebeZzného dohladu je popisany
v prislusnom Metodickom postupe vykonu inSpekcie (M1) vypracovany 10. Vysledok priebezného
dohladu a posudenie akychkolvek zmien, odstranenia nedostatkov, nezhdd ako aj posudenie stalej
ucinnosti systému riadenia vyroby, jeho dbveryhodnost, sulad so Zadkonom/Nariadenim CPR a
s technickymi Specifikaciami (STN/hEN resp. STP/ETP) sa uvedie v pisomnej Sprave o vysledku
priebeZzného dohladu nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systému riadenia
vyroby. Vyrobca je povinny bezodkladne oznamovat AO/NO zmeny technoldgie vyroby a pouZzitych
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surovin, polotovarov a komponentov, ktoré maju alebo mézu mat vplyv na vlastnosti vyrobku, ako aj
organizaCné a personalne zmeny v systéme riadenia vyroby, ktoré maju alebo mézu mat vplyv
na vnuatornu kontrolu.

2.3 Vzorky vyrobkov
2.3.1 Prevzatie vzoriek

Prevzatie vzoriek vykonava inSpektor podla PK 10. Protokol o prevzati vzorky (podla PK |O) obsahuje
nazov a typ vyrobku, vyrobcu, €islo ulohy, miesto odberu a datum odberu a vzorku oznadi (podla PK
10).

2.3.2 Skusanie vzoriek

Skuaskami na ucely SRV su planované skusky a kontrolné skusky. Vysledky skusok sa dokumentuju
protokolmi o skuskach a o vypoctoch.

3. Uznavanie dokladov

3.1 Podmienky uznania certifikatov systému kvality a sprav o kontrolach systému kvality
vyrobcu

Ak vyrobca ma certifikovany systém kvality podla 1ISO 9001 a predlozi notarsky overenu kopiu
certifikatu a spravu z auditu, 10 mdze tento certifikat pouzit v ramci pociato¢nej inSpekcie alebo
priebezného dohfadu.

3.2 Podmienky uznania planovanych/kontrolnych skusok vyrobcu

Ak je vyrobca schopny preukazat, Ze vyrobok ma totoZnu kombinaciu komponentov ako aj spésob
vyroby méze vyuZit planované/kontrolné skudky od iného vyrobcu prip. dodavatela. V takomto
pripade vyrobca musi uchovavat uUplnd dokumentaciu na preukazanie zhody (t..: vyhlasenie od
vyrobcu prip. dodavatela na vyuzitie planovanych/kontrolnych skusok, InSpekény certifikat, SkuSobny
protokol z planovanych/kontrolnych skuSok atd'.)
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