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Prefabrikované vodorovné dopravné znacky a retroreflexné

na vodorovné dopravné znacenie

dopravné gombiky

Zoznam revizii a zmien (zmenovy list)

Kap./ Dat. revizie Dovod revizie alebo zmeny vykonal schvalil
Priloha (r.) azmeny
(z)

vyd. 1 19.01.2018

vyd. 2 10.04.2018

vyd. 3 17.5.2019
kap. -> Sucast
vydania:

vyd. 4 | 07.12.2020

Kap. Pravne predpisy: - -
- Oprava odvolavky na pravny
predpis

Kap. ...Technicka Specifikacia:
- Povodne:
STN EN 1436+A1: 2009,
nahradené:
STN EN 1436: 2018

Kap. Uéel inSpekcie / dohladu
preformulované (...kontrola systému
riadenia...)

Kap. Postup zaznamov pre
priebezny dohlad v Check liste
Tlagivo TL 10 10 VUD a.s.:

- Doplneny bod €. 2 o preukazani
vyrobcom vykonanych
odporucani z predchadzajucej
inSpekcie/dohladu

- Precislované ostatné body

Kap. Pravne predpisy a Technicka
Specifikacia
- Oprava odvolavky na pravny
predpis a normu

Vydané dna: 07.12.2020

Vydanie: 4



Metodicky postup vykonu inSpekcie/dohladu Strana 3/6
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Prefabrikované vodorovné dopravné znacky a retroreflexné dopravné gombiky
na vodorovné dopravné znacenie

Typ inSpekcie/dohladu: Pociato¢na inSpekcia/Priebezny dohlad (systém 1)

Pravne predpisy: - zakon €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov
(dalej len ,zakon®);

- vyhlaska MVRR SR €. 162/2003 Z. z., ktorou sa ustanovuje
zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posudzovania

parametrov
Ostatné predpisy: InSpekény postup €. IP-1038
Technicka Specifikacia: STN 01 8020:2018 Dopravné znacky na pozemnych

komunikaciach.

STN EN 1436: 2019 Materialy na dopravné znacenie
pozemnych komunikacii. PoZiadavky na vodorovné dopravné
znacky.

STN EN 1824: 2011 Materidly na  dopravné  znacenie
pozemnych komunikacii. Skusky na skiSobnom useku.

STN EN 1790: 2014 Materialy na vodorovné dopravné
znacenie  pozemnych komunikacii. Vopred pripravené
vodorovné dopravné znacky.

STN EN 13212: 2011 Materialy na  vodorovné dopravné
znaCenie pozemnych komunikacii. PoZiadavky
na vnutropodnikovu kontrolu vyroby.

Ugel indpekcie/dohladu: Overenie suladu uplatfiovanej kontroly systému riadenia vyroby
vyrobcu s technickou Specifikaciou a prip. splnenie opatreni
uloZenych pri pociatoCnej inSpekcii alebo pri predchadzajucich
priebeznych dohladoch.

Pracovny postup inSpekcie:

Pre vykon indpekcii/dohladov plati Priru¢ka kvality IO VUD, a.s. kapitola 7.1. Metodika
postupu vykonu inSpekcie a InSpekény postup €. IP-1038.

InSpekcia/dohlad sa vykona podla poziadaviek stanovenych v prisluSnej technickej
Specifikacii.

VSeobecne:
- normy obsahuju ustanovenia o zaisteni kvality a kontroly ako sucasti integrity
vyrobku;
- pre ucely systému kvality je treba vziat' do uvahy normu EN ISO 9001.

Vydané dna: 07.12.2020 Vydanie: 4
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Vyrobok: Naterové latky na vodorovné dopravné znacenie, za tepla nanasané termoplasty, za
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Postup zaznamov pre poéiatoénu indpekciu v zazname Tlaéivo TL 10 09 VUD a.s.:

Bod & 1 — vyrobca preukaze, €i plni poziadavky systému manazérstva kvality podfla
STN EN ISO 9001 — predlozenim Certifikatu a spravy z posledného auditu. V pripade,
e nema certifikdt manazZérstva kvality je potrebné dokladne preskumat systém
riadenia vyroby (SRV) predmetného vyrobku.

Bod &. 2 — vyrobca preukaze vymedzenie postavenia SRV stavebného vyrobku (SV) a jeho
nezavislost predloZzenim svojho predpisu riadenej dokumentacie (najastejSie
organiza¢nym poriadkom s vymedzenim pravomoci, prip. pracovnym poriadkom).

Bod €. 7 — vyrobca musi preukazat, Ze v priebehu procesu vyroby bude vykonavat' vstupnu,
medzioperacnl a vystupnu kontrolu vlastnosti stavebného vyrobku. Musi
zaznamenavat, ktoré vlastnosti materialov overuje, pripadne skusSa, pri nakupe
(vstupna kontrola), v priebehu procesu vyroby (medzioperaéna kontrola) a pri
ukonCeni vyroby (vystupna kontrola), tak, aby bolo preukazatelné, ze vyrobky
suhlasia s vyrobkami, ktoré boli hodnotené pre ucel posudenia parametrov.

Bod &. 8 — vyrobca musi preukazat, Zze systém riadenia vyroby je dostato¢ny na to, aby
v pripade vzniknutia chyby alebo odchylky vstupnych materialov, v priebehu vyroby
alebo hotovych vyrobkov boli tieto nedostatky odstranené v€as a aby sa zabranilo
uvedeniu takychto vyrobkov na trh.

Bod €. 10 — vyrobca musi preukazat, ze v priebehu procesu vyroby vykonava predpisané
skudky stanovené prislusnou technickou 3$pecifikaciou (pozn.: zaznam/protokol
o skuske).

Bod &. 11 — vyrobca musi preukazat, Ze v pripade nakupu kfu€ovych prvkov/polotovarov
pouzitych na vyrobu vyrobku ma zabezpeCené overenie SRV tychto
prvkov/polotovarov ako aj technologickych a skuSobnych postupov, skuSobnych
zariadeni a personalu, tak, aby bolo preukazatelné, ze koneéné vyrobky suhlasia
s vyrobkami, ktoré boli hodnotené pre ucel posudenia parametrov.

Bod €. 12 — metrologické zabezpecenie:
Meracie a skudobné pristroje musia byt pouZivané v sulade s inStrukciami ich
vyrobcov. Pristroje musia byt pravidelne kontrolované, kalibrované a vykonavana ich
udrzba. Vysledky musia byt zaznamenavané a riadne dokumentované.

Bod &. 13 — strojné zariadenia:
Vyrobné strojné zariadenia musia byt pouzivaneé v sulade s inStrukciami ich vyrobcov.
Pristroje musia byt pravidelne kontrolované a riadne udrziavané. Vysledky musia byt
zaznamenavané a riadne dokumentované.

Bod €. 17 — Je nutné, aby vyrobca mal vypracovany predpis na balenie vyrobkov, ktory
Specifikuje postupy balenia zaruCujuce neposkodenie stavebného vyrobku pri
manipulacii a preprave na miesto urcenia.

Vydané dna: 07.12.2020 Vydanie: 4
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Bod &. 19 — vyhlasenie o parametroch a znacka zhody: Oznacovanie podla nariadenia, ¢l. 4
a 6.

Postup zaznamov pre priebezny dohlad v zazname Tlaéivo TL 10 10 VUD a.s.:
Bod €. 1 — skontroluje sa odstranenie nezhéd z predchadzajucej inSpekcie/dohladu.
Bod ¢&. 2 — vyrobca preukaze vykonanie odporucani z predchadzajucej inSpekcie/dohladu.

Bod €. 3— vyrobca preukaze, Ci pIni poziadavky systému manazérstva kvality podla STN EN
ISO 9001 — predlozenim Certifikatu a spravy z posledného auditu. V pripade, ze
nema certifikat manazérstva kvality, je potrebné dékladne preskumat’ systém riadenia
vyroby (SRV) predmetného vyrobku.

Bod €. 4 — vyrobca preukaze vymedzenie postavenia SRV SV a jej nezavislost predlozenim
svojho predpisu riadenej dokumentacie (naj¢astejSie organizaChym poriadkom
s vymedzenim pravomoci, prip. pracovnym poriadkom).

Bod €. 9 — vyrobca musi preukdzat, Ze v priebehu procesu vyroby vykonava vstupnu,
medzioperaCnu, vystupnu kontrolu vlastnosti stavebného vyrobku. Musi
zaznamenavat, ktoré vlastnosti materialov overuje pripadne skusSa pri nakupe
(vstupna kontrola), v priebehu procesu vyroby (medzioperaéna kontrola) a pri
ukonéeni vyroby (vystupna kontrola), tak aby bolo preukazatelné, Ze vyrobky suhlasia
s vyrobkami, ktoré boli hodnotené pre ucel posudenia parametrov.

Bod €. 10 — vyrobca musi preukazat, Ze systém riadenia vyroby je dostato¢ny na to, aby
v pripade vzniknutia chyby alebo odchylky vstupnych materidlov, v priebehu vyroby
alebo hotovych vyrobkov boli tieto nedostatky odstranené v€as a aby sa zabranilo
uvedenia takychto vyrobkov na trh.

Bod €. 11 — vyrobca musi preukazat, Ze v priebehu procesu vyroby vykonava predpisané
skusky stanovené prislusnou technickou S$pecifikaciou (pozn.: zaznam/protokol
o skuske).

Bod €. 12 — vyrobca musi preukazat, Zze v pripade nakupu kfu€ovych prvkov/polotovarov
pouzitych na vyrobu vyrobku ma zabezpeCené overenie SRV tychto
prvkov/polotovarov ako aj technologickych a skuSobnych postupov, skuSobnych
zariadeni a personalu, tak aby bolo preukazatelné, Zze konecné vyrobky suhlasia
s vyrobkami, ktoré boli hodnotené pre ucel posudenia parametrov.

Bod €. 13 — metrologické zabezpecenie:
Meracie a skuSobné pristroje musia byt pouzivané v sulade s inStrukciami ich
vyrobcov. Pristroje musia byt pravidelne kontrolované, kalibrované a vykonavana ich
udrzba. Vysledky musia byt zaznamenavané a riadne dokumentované.

Bod €. 14 — strojné zariadenia:
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Vyrobné strojné zariadenia musia byt pouzivané v sulade s instrukciami ich vyrobcov.
Pristroje musia byt pravidelne kontrolované a riadne udrziavané. Vysledky musia byt
zaznamenavaneé a riadne dokumentovane.

Bod €. 17 — Je nutné, aby vyrobca mal vypracovany predpis na balenie vyrobkov, ktory
Specifikuje postupy balenia zaru€ujuce neposkodenie stavebného vyrobku pri
manipulacii a preprave na miesto urcenia.

Bod €. 19 — Vypracovanie SK vyhlasenia o parametroch podla vyhlasky, Priloha €. 2.
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