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POROVNANIE MEDZI:

EN 287-1 a prEN I1SO 9606-1

EN 287-1

prEN ISO 9606-1

1 Predmet normy
Nezahffa plnomechanizované zvaranie a
automatizované zvaracie procesy
(pozri EN1418)

1 Predmet normy
Nezahffa plnomechanizované zvaranie a
automatizované zvaracie procesy
(pozri 1ISO 14732)

2 Normativne odkazy
EN 970
EN 1435
EN 910
EN 1320

2 Normativne odkazy
ISO 17637
ISO 17636
ISO 5173
ISO 9017

3 Pojmy a definicie
Podrla tejto eurépskej normy platia
nasledujuce pojmy a defnicie, ktoré uvadza
EN ISO15607:2003

3.4 podlozka (angl. backing): material
umiestneny na opacnu stranu ukosu/hran
zvarového spoja na podloZenie nataveného
zvarového kovu

3 Pojmy a definicie
Podla tejto ¢asti normy ISO 9606 platia
nasledujuce pojmy a definicie

3.4 podlozka materialu (angl. material
backing): podloZzka z matrialu, za u¢elom
podloZenia nataveného zvarového kovu
3.5 plynovéa podlozka
3.6 tavivova podlozka
3.7 taviaca podloZka
3.8 vrstva
3.13 zvaranie dopredu
3.14 zvéaranie dozadu
3.15 pulzné zvéranie
3.16 skratovy prenos
3.17 kvapkovy prenos
3.18 sprchovy prenos
3.19 teplota predohrevu
odvolavka na ISO/TR 25901

4.1 VSeobecne
Ak sa nepouZije Uplné pomenovanie, musia
sa pouzit tieto skratky a Ciselné oznaCovanie
pri vyplfiovani certifikatu o skuske
sposobilosti zvaraca (pozri prilohu A).

4.1 VSeobecne
Pri vyplfiovani certifikatu o skuske
spobsobilosti zvaraca (pozri prilohu A) sa
musia pouzit nasledovné skratky a Ciselné
oznacenia

4.2 Ciselné oznaéenie sposobov zvarania
111, 114, 121, 125, 131, 135, 136, 141, 15,
311

4.2 Ciselné oznaéenie spdsobov zvarania
111, 114, 121, 125,

131-D, G, S, P; 135-D, G, S, P; 136- G, S,
D-skratovy macaci prenos
G-kvapkovy prenos
S-sprchovy prenos
P- pulzny prenos
141, 15, 311

4.3.1 SkuSobné vzorky
a, BW, D, FW, Iy I, s, P, S1, So, t, t1, 15, T, Z

4.3.1 SkuSobné vzorky
a, BW, D, FW, Ij_' |2, If, P, S, i, tl, tsz, Z
s-hrubka zvarového alebo pretaveného
kovu pri kyslikovo-acetylénovych
zvaroch
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4.3.3 Ostatné podrobné udaje o zvarani
bs, lw, mb, ml, nb,rw, sl, ss

4.3.3 Ostatné podrobné Gdaje o zvarani
Fb, ph, bs, ci, lw, mb, gb, ml, nb,rw, sl, ss
Fb - tavivova podlozka
ph - predhrev
Ci - taviaca podlozka
gb - plynovéa podloZzka

5.1 VSeobecne
Hlavné premenné veli€iny su:
- spdsob zvarania
- druh vyrobku (platfia a rura)
- druh zvaru (tupy a katovy)
- materidlova skupina
- pridavny material
- rozmer (hrubka materialu a vonkajSi
priemer rury)
- poloha zvéarania
- podrobné udaje o zvare (podloZkou,
zvaranie z jednej strany, obojstranné
Zvaranie, jednovrstvové, viacvrstvové
zvaranie, zvaranie dopredu, zvaranie
dozadu).

5.1 VSeobecne
Hlavné premenné veli€iny su:
- spOsob zvarania a prenos kovu
- typ vyrobku (platfa a rara)
- typ zvaru (tupy a katovy)
- skupina pridavného materialu
predhrev
- zvaraci (pridavny) material
- rozmer (hrubka materialu a vonkajsi
priemer rary)
- poloha zvéarania
- podrobné udaje o zvare (podloZkou,
zvaranie z jednej strany, obojstranné
Zvaranie, jednovrstvove, viacvrstvové
zvéranie, zvaranie dopredu, zvaranie
dozadu).

5.2 Spbdsobhy zvarania
Tabulka 1- Rozsah hrubok spojov
zhotovenych jednym alebo viacerymi
spbsobmi zvarania tupych zvarov

Nie je

5.2 Spdsoby zvarania

Tabulka 1- nie je

Pre sp6soby 131,135 a 136 s plnou
elektrédou alebo elektr6dou s kovovym
jadrom a skratovym prenosom kvalifikuje
zvaracéa len na zvaranie so skratovym
prenosom. Kvalifikaéna skuska s
pouzitim pulzného, sprchového alebo
kvapkového prenosu kovu kvalifikuje na
zvaranie s pulznym, sprchovym a
kvapkovym prenosom (pozri tabulku 5)

5.3 Druh vyrobku

Skuska sa musi vykonat na platni alebo rure.

Pouzivaju sa nasledovné kritéria:
a) zvary na rarach vonkajSieho priemeru
D>25 mm zahffiaju zvary na platniach;
b) zvary na platniach zahffiaju zvary na
rarach:
- vonkajSieho priemeru rary D>150 mm, pre
polohy zvéarania PA, PB a PC
- zvéaracia poloha PE pre platne/ plechy
zahfna aj rury s vonkajsim priemerom D=500
mm zvarané vo zvaracej polohe PF

5.3 Typ vyrobku
Skuska zvara€a sa musi vykonat’ na
plechu, rare alebo inom vhodnom tvare
vyrobku. Pouzivajl sa nasledujlce
kritéria:

a) zvary narudrach s vonkajSim
priemerom
D>25 mm zahiiaju zvary na plechoch;
b) zvary na plechoch zahfiaju zvary na
rarach vonkajSieho priemeru rary
D2150 mm, pre polohy zvarania
PA(BW,FW), PB(FW), PC(BW).
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5.4 Druh zvaru
b) v pripadoch, ak vacsina prac predstavuje
zvaranie kutovych zvarov, zvara¢ musi byt
kvalifikovany aj na prislusnu skusku zvarania
katovych zvarov; v pripade, ak vacsinu prac
predstavuje zvaranie tupych zvarov, tupé
zvary kvalifikuju aj zhotovenie katovych
zvarov ;

5.4 Typ zvaru
b) tupé zvary nezahfraju kvalifikaciu na
katové zvary a naopak. Je dovolené
kvalifikovat’ na kutovy zvar v kombinacii
s tupym zvarom napr.: s jednostrannou
Upravou zvarovych pléch s trvalou
materialovou podlozkou (hriubka
skusobnej vzorky musi byt’ minimalne
10 mm). Pozri priloha C.

5.5.2 Rozsah platnosti kvalifikacie
Zvarenie akéhokolvek materialu v jednej
skupine materialu kvalifikuje zvara¢a na
zvaranie vSetkych ostatnych materialov

v rovnakej skupine materialu, ako aj z dalSich
materialov podfa tabulky 2.

Na zvaranie zakladnych materialov mimo
ramca skupinového systému sa vyZzaduje
samostatna skuska.

Kvalifikacia na spoje rdznorodych materialov:
Ak pouZijeme zvaracie materialy pre skupiny
materialov 8 alebo 10 (pozri tabulku 2),
vSetky kombinacie z ostatnych materialov so
skupinou materialov 8 alebo 10 su zahrnuté
v kvalifikacii.

Skuska vykonand na skupinéach tvarnenych
materialéov plati pre odlievané materialy
a zmieSany spoj odlievaného a tvaraneného
Materiélu v rovnakej skupine materialov.

5.5.2 Rozsah kvalifikacie

Zvaranie s jednym z materialov zo
skupiny umoziuje udelit’ kvalifikaciu
zvaracovi na zvaranie vSetkych ostatnych
materialov tej istej skupiny materialu,ako
aj dalSich skupin materialov podra
tabulky 1.

Ak sa zvéra materialmi mimo rdmca
skupinového systému vyZaduje sa
samostatna skuska.

Nie je

5.6 Predhrev

5.6 Zvéaracie materialy
Kvalifikacia s pridavnym materialom,
napriklad so spdsobmi zvarania 141, 15
a 311, kvalifikuje na zvaranie bez pridavného
materialu, ale nie opacne.

5.7 Zvéracie (pridavné) materialy
Zmena z plamenového zvarania na zvaranie
s pridavnym materialom alebo naopak si
vyZaduje novu skusku zvaraca.
Rozsahy kvalifikacie na zvéracie materiély
(pridavné) materialy st uvedené v tabulke
3a4

5.7 Rozmery vzoriek
Tabulka 6 - Rozsah kvalifikacie pre hrabku
materialu skiSobnej vzorky katovych zvarov

5.8 Rozmery
Tabulka 7 - Rozsah kvalifkéacie pre
hrabku materialu kitovych zvarov ?

Hrubka materiélu Rozsah kvalifikacie Hrabka skuSobnej Rozsah
skaSobnej vzorky t vzorky t kvalifikacie
t<3 mm taz3 mm t<8 tdo 8
t=3 mm =3 mm t28 VSetky hrubky sa
a) Pozri tiez tabulku 9. kvalifikované

a) Pozri tiez tabul'ku 12.

5.8 Polohy zvarania

Tabulka 7 - Rozsah kvalifikacie na polohy
zZvarania

5.9 Polohy zvarania
Tabul'ka 8 - Rozsah kvalifikacie na polohy
zvarania kutovych zvarov
Tabul'ka 9 - Rozsah kvalifikacie na polohy
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zvéarania tupych zvarov

5.9 Podrobné udaje o zvare

Nie je

5.10 Podrobné udaje o zvare

Tabul'ka 10 - Rozsah kvalifkacie na
podloZky a taviace vlozky

6.2 Tvary, rozmery a pocet skusobnych
vzoriek
Pre rary sa pozaduje minimalna skasobna
dizka 150 mm. Ked je obvod rarok mensi ako
150 mm, poZadujd sa maximalne tri
dodato¢né skudobné vzorky

6.2 SkuSobné vzorky
Najmensia dizka skisobnej vzorky plechu
sa pozaduje 200 mm; skii$obna dizka
predstavuje 150 mm. Pre rury s obvodom
menej ako 150 mm sa pozaduju
dodatoéné skisSobné vzorky maximalne
tri skaSobné vzorky.

6.3 Podmienky zvarania (skiSobnej
vzorky)

- akékolvek tepelné spracovanie po zvareni,
ktoré sa pozaduje v pWPS alebo WPS,
mozno vynechat s vynimkou, ak sa pozZaduju
skusky lamavosti

6.3 Podmienky zvarania

Nie je

6.4 Metddy skuSania
Ak sa na tupych zvaroch zhotovenymi
postupmi zvéarania 131, 135, 136 (len plnené
drotové elektrody kovovym praSkom) a 311
(pozri aj tabufku 10, poznamka b) pod &iarou
vykondavaju skisky preziarenim, musia sa
dodatoCne uskutocnit bud dve skusky
lamavosti (skuska prie€nym ohybom z licnej
alebo korenovej strany korena, alebo dve
skusky bo€nym ohybom) alebo dve skusky
rozlomenim (jedna z licnej strany a druha
Z korenovej strany).

6.4 Metddy skuSania
Pri skuSkach preziarenim tupych zvarov
zhotovenych spésobmi zvarania 131, 135,
136 (len elektrédy plnené kovovym
praskom) a 311 (pozri tiez tabulku 13,
poznamka b) sa pozaduju dodato¢né
skusky lamavosti ohybom alebo skusky
rozlomenim
(pozri 6.5.2)

6.5.1 VSeobecne
V 6.5.2 az 6.5.4 su uvedené podrobné udaje
o druhu, rozmeroch a priprave skasobnych
vzoriek a skiSobnych telies. Okrem toho
obsahuju poziadavky na destruktivne skisky.

6.5.1 VSeobecne
V 6.5.2 aZ 6.5.5 st uvedené Uudaje
o druhu,rozmeroch a priprave
skuSobnych vzoriek a skiSobnych telies.
Okrem toho obsahuju poziadavky na
destruktivne skusky. Na skusku korena,
povrchu zvaru alebo skusku boénym
ohybom alebo skusky lamavosti sa musi
odobrat’ jedno skusobné teleso zo
zacCiatku alebo prerusenia zvarania
v skusobnej dizke. Pre tupé zvary rur
v polohach PF, PG, HLO45 a JLO45 sa
musi odskusat’ smer zvarania, pozri
obrazok 6.

6.5.2 Tupy zvar na plechu alebo rare
Ak sa vykonava skuska preziarenim,musi byt
preZiarena skusobna dizka zvaru (pozri
obrazky 5a), 7a) a 7b)) skisobnje vzorky
v stave pozvareni (bez odstranenia
prevySenia

6.5.2 Tupy zvar na plechu alebo rure

Ak sa vykonava skuska prezZiarenim,
musi byt’ preziarena skusobna dizka
zvaru (pozri obrazky 5 a), 7a) a 7b))
skdSobnej vzorky v stave po zvareni (bez
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...................................... Pri pouziti skasky rar
preziarenim zavisi pocet dodato¢nych
skuSobnych telies na skasku rozlomenim
alebo skusku lamavosti pri postupoch
zvarania 131, 135, 136(len plnené rarkové
elektrédy s kovovym praskom) alebo 311 od
polohy zvéarania. Pre polohy zvarania PA
alebo PC sa musi odskusat jedno skusSobné
teleso z licnej strany a jedno skiSobné teleso
Z korehovej strany na skusku rozlomenim
alebo skusku lamavosti (pozri obrazok 7 a)).
Pre v3etky ostatné polohy zvarania sa musia
skusat dve skudobné telesa z licnej strany

a dve skaSobné telesé z korenovej strany na
skusky rozlomenim a skisky lamavosti (pozri
obrazok 7 b)):

odstranenia prevySenia zvaru)

Obsiahnutév 6.5.2 az 6.5.4

6.5.2.1 Len sku3ka rozlomenim
Ak sa pouZije skuSka rozlomenim, musi
sa kontrolovana dizka kontrolovanej
skusobnej vzorky rozrezat’' na Styri
skdaSobné telesa rovnakej Sirky a vSetky
Z nich sa musia skusat’' takym spoésobom,
aby sa dosiahlo rozlomenie. Sirka
skdSobného telesa musi byt’ priblizne
35 mm pre tupé zvary na plechoch. Pre
tupé zvary rar Sirky telesa na skusku
rozlomenim musi byt’ priblizne 35 mm
okrem rar s vonkajSim priemerom ako
100 mm. Pre skiSobné vzorky
s vonkajSim priemerom rury od 50 mm do
100 mm musi byt Sirka skuSobného
telesa 20 mm. Pre skuSobné vzorky
s vonkajSim priemerom rary od 25 do 50
mmm musi byt’ Sirka skiiSobného telesa
10 mm. Pre skiSobné vzorky s vonkajSim
priemerom rdry 25 mm a menSim sa musi
skusobna vzorka rozdelit’ na Stvrtiny
a musi sa skusat’ vysledna Sirka.
Povolené su vSetky tvary vrubov podla
ISO 9017 (Nie je)

Obsiahnutév 6.5.2a726.5.4

6.5.2.2 Len skuSka lamavosti

Skuasky lamavosti sa musia vykonat’

podla ISO 5173. Ak sa vykonava len
skuska prieénym ohybom, skiusSobna

dizka sa musi rozrezat’ na Styri skiSobné
telesa rovnakej Sirky a tieto sa musia
vSetky odskusat’.
Na hrubky €12mm sa na skusku

lamavosti musia pouzit’ dve skisobné
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telesa z korena a dve skuSobné telesa na

z povrchu zvaru na skuSku ohybom.
Na hribku t>12mm, sa na skisSku
boénym ohybom musia pouzit’ Styri
skuSobné skiSobné telesa na skusku
boénym ohybom.

Na skusku korena, povrchu alebo skiusku
boénym ohybom sa odoberie jedno
skuSobné teleso zo zaciatku a jedno

z preruSenia zapélenia oblika
v skusobnej dizke.

Ak sa vykonava skuska s prie€nym
ohybom s prieénym zvarom alebo skuiska
boénym ohybom, musi byt pre zakladné
materialy s taznost'ou A220% priemer
ohybacieho tffia alebo vnutorného
ohybacieho valca 4t a uhol ohybu 180°.
Pre zékladny material s taznost'ou A<20%
sa musi postupovat’ podla nasledujucej
rovnice d=(100xts/A)- ts
Kde
d — je priemer ohybacieho tfiia alebo
ohybacieho valca, v mm
ts— hrubka skiSobného telesa na skusku
l[Amavosti, v mm
A — minimalne predizenie v tahu, ktoré sa
pozaduje technickym predpisom
materialu, v %

Nie je

6.5.2.3 Dodato¢na skuska lamavosti alebo
skuSka rozlomenim
Pre vSetky tupé zvary na plechoch alebo
tupé zvary narurach zvarenych
v polohach PA alebo PC sa musi
odskusat’ jedno skusobné teleso v koreni
a jedno skuSobné teleso na povrchu
zvaru;

Pre tupé zvary zhotovené narure vo
vSetkych ostatnych polohach zvarania sa
musi odobrat’ jedno skusobné teleso
z korena zvaru zhotoveného v PE polohe
zvérania(nad hlavou) ajedno sku3obné
teleso z povrchu zvaru zhotoveného
v polohe zvarania PF(zvisla zdola nahor)
alebo v polohe PG (zvisla zhora nadol).

c) Skusobna dizka skusobného telesa

pred rozlomenim Nie je
6.5.4 Katovy zvar narare 6.5.4 Katovy zvar naruare
Obrazok 9 - Priprava a skuska rozlomenim Nie je

skusobnych telies katového zvaru na rure




Education and Culture DG

Lifelong Learning Programme

GAAIC

Narodna agentara
Programu celoZivotného vzdelavania

) Leonardo da Vinci
TRANSFER INOVACIE prEN ISO 9606-1, €.: 2008-1-SK1-LEOQ05-00223

7 Preberacie poziadavky na skuSobné
vzorky

Nie je

7 Poziadavky pripustnosti na skuSobné
vzorky
1 mm ale sU menSie ako 3 mm
v ktoromkol'vek telese na skusku
lamavosti, nesmie presiahnut’ 10 mm.

8 Nahradné skusky
Ak skasobna vzorka nespifia podmienky tejto
normy, musi zvara¢ dostat prilezitost
opakovat skusku.

Ak je zrejmé, Ze nesplnenie spdsobili
metalurgické alebo iné vonkajsie priciny,
ktoré nemozno priamo dat do suvisu
s nedostato€nou zruénostou zvaraca, je
potrebna nahradné skuska, aby sa urcila
kvalita a vhodnost materialu novej skisobnej
vzorky/ alebo novych skaSobnych podmienok

8 Opakovacie skusky

Ak akakol'vek skuska nespifia podmienky
tejto normy, musi zvara€ dostat’
prilezitost’ opakovat’ skusku jeden krat
bez d’alSieho Skolenia.

9.1 Prva skuska - kvalifikacia
Platnost’ skusky zvara€a sa zacina datumom
zvarenia skusobnej(ych) vzroky(iek) za
predpokladu, Ze sa skusky, ktoré poZaduje
tato norma, vykonali a dosiahnuté vysledky
spifaju poziadavky.

9.1 Poéiatoéna kvalifikacia
Platnost’ skusky zvara€a sa zacina datumom
zvarenia skusobnej(ych) vzorky(iek),
certifikat je platny Sest’ mesiacov.
Této predpokladd, Ze sa vykonala
poZadovand skuska a vysledky skusky boli
prijatelné/splnené

9.2 Potvrdenie platnosti kvalifikacie
Vystavenie certifikatu zvaraca o skuske je
platné dva roky za predpokladu, Ze
koordinator zvarania alebo zodpovedny
personal zamestnavatefa méze potvrdit, Ze
zvarac pracoval v pévodnom rozsahu
kvalifikacie. To sa musi potvrdit pravidelne
po kazdych Siestich mesiacoch.

9.2 Potvrdenie platnosti kvalifikacie
Kvalifikacia zvarac¢a na sposob zvarania
sa musia potvrdit’ kazdych Sest’
mesiacov. Tymto sa potvrdzuje, Ze zvarac
pracoval v ramci kvalifikacie a predlzuje
sa platnost’ kvalifikacie na d'alSie Sest’
mesacné obdobie. Zaznamy, ktoré
potvrdzuju kazdy spésob zvérania, musi
uchovavat’ vyrobca.

9.3 Predizenie kvalifikacie
certifikato skuske zvaraca podla tejto normy
mdze predlZovat kazdé dva roky
skusSajaci/skasobny organ.

Pred prediZzenim certifikatu musia sa splnit
poziadavky ¢lanku 9.2 a potvrdit nasledujuce
podmienky:

a) vSetky spravy a dokumenty, ktoré sa
pouzivaju na potvrdenie prediZenia, su
zvaracovi plne pristupné a musia sa pripgijit
WPS, ktory(é) sa pouZzili vo vyrobe.

b) dokumenty, ktoré sa pouzivaju na
prediZenie, musia pochadzat zo skusok
zistovania vnatornych chyb (skiska
preziarenim alebo skuska ultrazvukom) alebo
z destruktivnych skusok (skuska rozlomenim
alebo skusky lamavosti), vykonanych na

Predizenie kvalifikacie
Predl’zenie musi vykonat’
skusSajuci/skusobny organ

Zruénost’ zvaraca sa musi pravidelne
overovat’ jednou z nasledujucich met6d:

a) Zvarac¢ musi byt preskisany kazdé
tri roky

b) Kazdy rok sa musi oskusat’ jeden
zvar zhotoveny v priebehu
predchadzajucich Siastich
mesiacov skuSkou preziarenim
alebo skuskou ultrazvukom.
Urovne pripustnosti chyb musia
zodpovedat’ tym urovniam, ktoré
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dvoch zvaroch za poslednych Sest mesiacov.
Dokumenty o prediZzeni sa musia uchovat
minimalne dva roky.

c) zvary musia spifiat’ Grovne pripustnosti
chyb, ktoré su stanovené v kapitole 7.

d) vysledky skaSok uvedené v 9.3b) musia
preukazat, ze zvarac spinil pévodné
poziadavky na skusku s vynimkou
poziadaviek na hribku a vonkajSi priemer
rary.

predpisuje kapitola 7: Skusobny
zvar musi reprodukovat’ pévodné
skiSobné podmienky s vynimkou
hrabky a vonkajSieho priemeru.
Tieto skusky predlzuja kvalifikacie
zvaraca o d'alSi rok.

c) Kvalifikacia zvaraéa na akykolivek
spdsob zvarania sa musi predizit
na d’alSich Sest’ mesiacov od
datumu kvalifikacie na
nasledujice obdobie Sest’
mesiacov za predpokladu, Ze boli
splnené v3etky nasledujuce
podmienky:

- zvarac pracuje u rovnakého
zamestnavatel'a, ktory ho
kvalifikoval, a ktory zodpoveda za
vyrobu vyrobku

- Zevyrobca pracuje podia
schvéleného programu kvality
ISO 3834

- Zevyrobcazdokumentoval, Ze
zvarac€ zhotovil zvary
s vyhovujacou vizuélnou skaskou
na zaklade prislusnych noriem.
Skasobné zvary musia potvrdit’
nasledujuce podmienky: polohu(y)
zvarania, typ zvaru (kutovy FW,
tupy BW), materialovu podlozku
alebo bez podlozky.

Predizenie mozno vykonat kazdych Sest
mesiacov za predpokladu, Ze su splnené
vySSie uvedené podmienkyv priebehu
Sestmesacného obdobia.

Nie je

9.4 ZruSenie kvalifikacie
Ak existuje zvlaStny dévod na
spochybnenie schopnosti zvarac¢a
zhotovit’ zvary, ktoré spinaju poziadavky
na kvalitu podl'a normy o vyrobkoch
kvalifikacie, ktoré osved¢€uju zvaraca, sa
musia zrusit.
VSetky ostatné nespochybnené
kvalifikacie zostanu platné
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Porovnanie medzi EN 287-1 a prEN ISO 9606-1
Pri porovnavani je nutné pouzit’ platné vydania noriem.

Pre prEN ISO 9606-1:

1/ je nevhodne stanovena limitna hranica medzi pAsmom predohrevu a pasmom bez
predohrevu,
na vysledni mikrostruktdru zvarového spoja vplyva uz teplota od 100 °C

Tabulka 2
Teplota predohrevu pouZzita pri skiske Rozsah kvalifikacie
Bez predohrevu (teplota okolia) <150°C
>150°C < maximalna teplota pouZita priskiske

2/ je nevhodne stanovena limitna hranica kvalifikacie pre hrabku materialu
t=8. Kutovy zvar s hrabkou materialu t = 8 mm nie je mozné zhotovit jednou vrstvou
zvaru - tabulka 7, musia byt’ min. 2 zvary. Pre urCenie rozsahu kvalifikacie medzi
sl a ml to je nevhodné - tabuflka 12.

Tabulka 7
Hrubka materialu skiSobnej vzorky t Rozsah kvalifikacie
t<8 tdo 8
=8 VSetky hrabky su kvalifikované
¥ Pozri tiez tabulku 12
Tabulka 12
SkuSobna vzorka Rozsah kvalifikacie
jednovrstvovy (sl) viacvrstvovy (ml)
jednovrstvovy (sl) X -
viacvrstvovy (ml) X X
Legenda:
X oznaduije tie polohy zvarania, na ktoré je zvara¢ kvalifikovany
- oznaduje tie polohy zvarania, na ktoré nie je zvara¢ kvalifikovany
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3/ poloha PD (zvaranie vodorovne nad hlavou) nekvalifikuje pre polohu

PF (zvislé/vertikalne zvaranie) pre kutové zvary

Tabulka 8

Poloha Rozsah kvalifikacie

zvarania PA PB PC PD PE PF
skuSobnej
vzorky

PG

PA

PB

PC(plech)

PD

PE(plech)

XX
vX (X
1

PF(plech)

PF(rdra)

VXX XXX [ XX
VXX [ XXX [ X

1
P
X
X[ X

PG(plech)

PG(rara)

x
x
1
x
x
1

Legenda:

X oznacuje tie polohy zvarania, na ktoré je zvarac kvalifikovany

- oznacuje tie polohy zvarania, na ktoré nie je zvara¢ kvalifikovany
Poznamka: Pozri tiez 5.3

4/ poloha PE (zvaranie vodorovne nad hlavou) nekvalifikuje pre polohu

PF (zvislé/vertikalne zvaranie) pre tupé zvary

Tabulka 9

Poloha Rozsah kvalifikacie

zvarania PA PC PE PF PG H-L048
sklsobnej
vzorky

J-L045

PA

PC

PE(plech)

PF(plech)

XX [ XX |X

PF(rdra)

PG(plech)

1
1
1
1
X | X
1

PG(rara)

H-L045

X [ X [ X
x
X [ X [ X
x
1
x

J-L045

Legenda:

X oznacduje tie polohy zvarania, na ktoré je zvara¢ kvalifikovany

- oznacuje tie polohy zvarania, na ktoré nie je zvara¢ kvalifikovany
Poznamka: Pozri tiez 5.3
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5/ €l. 9.2 Potvrdenie platnosti kvalifikacie
V tomto ¢lanku nie je stanovené, kto potvrdzuje platnost’ kvalifikacie zvaraca.

Mala by to byt skiSobna organizacia.

6/ €l. 9.4 ZruSenie kvalifikacie
V tomto ¢lanku nie je stanovené, kto rusi platnost’ kvalifikacie zvara¢a, mala by to byt
skuSobné organizacia. Nie su stanovené konkrétne podmienky pre zruSenie platnosti
kvalifikacie zvaraca

Pripomienky poslat’ do 30.06.2009 na e-mailovu adresu
matusik@vud.sk

alebo na posStovu adresu

Vyskumny ustav dopravny, a.s., Zilina, COO vo zvarani, Velky Diel 3323, 010 08 Zilina
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